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(57) Abstract 

The invention concerns a device for diffusing one or several fluid product doses, each dose being contained in a sealed reserve (163) 
defined by an envelope made of a flexible and ductile material, such that a collapsing pressure (P) applied on the reserve causes the envelope 
to burst open releasing the product contained in the reserve. The invention is characterised in that the envelope is locally provided with at 
least a weakened zone forming a pre-opening (165*), so as to cause the envelope to burst open at the pre-opening, thereby channelling the 
product (F) through the pre-Hopening in a predetermined direction. 



(57) Abrlge* 

Dispositif pour diffuscr une ou plusieurs doses de produit fluide, chaque dose 6tant contenue dans une reserve e*tanche (163) qui 
est ddfinie par une enveloppe en matiere souple dtfbrmable, de facon qu'une pression d'ecrasement (P) exercee sur la reserve provoque 
reclatement de l'enveloppe pour libeier le produit contenu dans la reserve, caracteris6 en ce que Tenveloppe est pourvue localement d'au 
moins une zone d'affaiblissement formant une pr6-ouverture (165'), de facon a provoquer reclatement instantane" de Tenveloppe au niveau 
de la preouverture, le flux de produit (F) 6tant ainsi canalis6 par la preouverture dans une orientation pr&teterminee. 
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Dispositif pour diffuser une ou plusieurs doses de produit 
fluide, et dispositif d 1 application d'un tatouage temporaire 
adhesif utilisant ce dispositif 



5 La presente invention concerne un dispositif pour diffuser une 
ou plusieurs doses de produit fluide, tel qu'un produit 
liquide, cremeux, gelatineux ou gazeux, ainsi qu'un dispositif 
d' application de tatouage temporaire adhesif utilisant le 
dispositif de diffusion precite. Le dispositif de diffusion de 
10 1- invention s' applique notamment a la distribution de produit 
pharmaceutique, cosmetique, alimentaire, hygienique, de 
parfumerie et d'entretien. 

Dans le domaine de la parfumerie et de la cosmetique, il est 
courant de distribuer au public des echantillons gratuits 
15 contenant une petite dose de produits, pour faire la promotion 
du produit et pour satisfaire l'engouement du public pour ce 
type d' echantillons. Ces echantillons de produit sont 
generalement conditionnes dans de petits flacons ou des 
pochettes qui sont munis d'un bouchon amovible, d'un 
pulverisateur, d'une languette dechirable, ou d'une ligne de 
cassure pour distribuer le produit. Ces moyens de distribution 
ont un cout de fabrication relativement eleve compte tenu' de 
leur usage unique, ils sont difficiles a manipuler et 
presentent en outre un risque de blesser l'utilisateur. 

Un dispositif connu de ce genre comporte un emballage 
plastique ou une plaquette alveolaire definissant une ou 
plusieurs cavites contenant un produit generalement liquide, 
1' emballage ou la plaquette presentant une languette destinee 
a etre cassee par pliage pour acceder a la cavite. 

Un autre dispositif connu comporte une premiere pellicule 
plastique moulee definissant une cavite pour y recevoir le 
produit et une deuxieme pellicule venant obturer ladite 
cavite, ladite deuxieme pellicule pouvant etre retiree ou 
dechiree, pour acceder a la cavite. 
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Les plaquettes alveolaires de ce type sont egalement utilisees 
pour conditionner des medicaments sous la forme de pastilles 
ou de gelules ainsi que pour conditionner des lentilles de 
contact souples. 

5 On connait egalement dans le domaine alimentaire des pochettes 
plastiques dechirables destinees a contenir une dose de sauce 
tomate ou de sauce salade. 

Dans l'hetellerie, on utilise egalement de telles pochettes 
pour offrir a la clientele des doses independantes de savon 
10 liquide ou de shampooing. 

On notera egalement qu'un tel dispositif peut etre utilise 
pour contenir des doses desodorisantes pour diffuser dans 
l'air ambiant un produit gazeux parfume contenu dans une 
pochette ou un flacon. On notera que le dispositif de 
15 1' invention peut §tre encarte dans un magazine. 

Le document FR - A- 2632936 decrit un dispositif de 
distribution de produit cosmetique liquide ou semi-liquide, ce 
dispositif etant constitue d'une pellicule relativement mince 
en matiere plastique definissant un petit volume etanche dans 

20 lequel est conditionnee une dose de produit susceptible d'etre 
liberee par ecrasement dudit volume par pression des doigts. 
Toutefois, cette pellicule plastique de forme globalement 
spherique eclate dans les doigts lors de son ecrasement, ce 
qui rend son utilisation desagreable pour l'utilisateur qui 

25 aura les doigts impregnes de produit. 

L' invention a pour but d'eliminer les inconvenients precites 
et de proposer un dispositif pour diffuser une ou plusieurs 
doses de produit fluide, qui soit simple a utiliser, 
economique a fabriquer, efficace en f onctionnement, peu 
encombrant, plus leger et qui minimise les pertes de produits 
lors de la diffusion. 



30 



A cet effet, 1' invention a pour objet un dispositif pour 
diffuser une ou plusieurs doses de produit fluide, chaque dose 
etant contenue dans une reserve etanche qui est definie par 
35 une enveloppe au moins partiellement en matiere souple 
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dtformable, de fagon qu'une pression d'tcrasement exercte sur 
la reserve provoque l'6clatement de l'enveloppe pour libSrer 
le produit contenu dans la reserve, caracttrise en ce que 
l'enveloppe est pourvue localement d'au moins une zone 
d'affaiblissement formant une pr£-ouverture, de fagon & 
provoquer 1'eclatement instantan6 de l'enveloppe au niveau de 
la prtouverture, le flux de produit etant ainsi canalise par 
la prSouverture dans une orientation predetermine . Grace & 
1' invention, la diffusion du produit ne s'effectue plus 
directement en contact avec les doigts, ce qui evite de salir 
les doigts et supprime les risques de blessure. En outre, 
comme le flux de produit est dirige dans une orientation 
s61ectionn6e, on peut optimiser 1 'utilisation du produit a 
distribuer, sans perte inutile de produit. La diffusion du 
15 produit s'effectuant par simple pression sur le dispositif, 
1' utilisation en sera facility et acceierte. 

Avantageusement, l'enveloppe comporte deux pellicules en 
matiere plastique ou analogue, hermetiqueraent liees, par 
exeraple par collage ou thermosoudage, l'une a 1' autre dans une 
region peripherique pour dtfinir entre elles la reserve 
contenant le produit. 

Dans un premier mode de realisation, la prtouverture est 
constitute d'une prtdecoupe de l'enveloppe, de preference en 
forme gSnerale de croix. Dans un autre mode de realisation, la 
25 prSouverture est constitute d'une zone de faible epaisseur, de 
preference par deformation locale de l'enveloppe. 

Dans encore un autre mode de realisation, la region 
peripherique de liaison comporte localement une zone de 
thermosoudure fragilisee formant la prtouverture pr£cit6e, 
alors que le reste de la region peripherique de liaison est 
une thermosoudure definitive. Avantageusement, la zone de 
thermosoudure fragilisee est d«inie entre une portion 
peripherique en forme de languette de l'une des pellicules et 
une portion correspondante de 1' autre pellicule, lesdites 
35 portions etant superposees et s'etendant sensiblement i 
distance du bord peripherique de la reserve. 
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Dans une premiere variante, la languette precitee fait saillie 
a l'interieur de la reserve et est thermosoudee de maniere 
detachable, a une portion correspondante de 1 'autre pellicule, 
qui presente un orifice pour diffuser le produit a 
l'exterieur, lorsque la languette s'est detachee sous l'effet 
d'une pression d'6crasement de la reserve. 

Dans une autre variante, la languette fait saillie a 
l'exterieur de la reserve et est thermosoudee de maniere 
detachable a une portion correspondante de 1' autre pellicule, 
a 1' exception de deux bords lateraux de la languette qui sent 
thermosoudes de maniere definitive a 1- autre pellicule pour 
definir au moins un pre-canal d'ouverture de la reserve. 
Dans une premiere forme de realisation, le bord d'extremite 
distale de la languette est soude de maniere detachable pour 
definir au moins un precanal ouvrable en bout pour la sortie 
du produit. Dans ce cas, la languette peut se prolonger au- 
dela de la portion correspondante de 1' autre pellicule, de 
maniere a pouvoir replier et fixer de maniere detachable la 
portion saillante de la languette a 1' autre pellicule, afin 
20 d'isoler le passage de sortie du produit des elements 
contaminants exterieurs, avant son utilisation. 

Dans une autre forme de realisation, le bord d'extremite 
distale de la languette est thermosoude de maniere definitive 
a 1 'autre pellicule, pour definir au moins un precanal ferme, 
et au moins un orifice est menage a travers la languette et/ou 
la portion correspondante de 1' autre pellicule pour la sortie 
du produit, lorsque la thermosoudure fragilisee se sera 
detachee sous l'effet de la pression exercee sur la reserve. 

Selon une autre caracteristique, chaque orifice de sortie peut 
comporter un embout saillant pour definir une buse de 
projection du produit. 

Selon encore une autre caracteristique, chaque orifice peut 
Stre recouvert d'une pellicule de protection escamotable sous 
l'effet de la pression du produit sortant par 1' orifice, afin 
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d'isoler 1' orifice des elements contaminants exterieurs avant 
1' utilisation. 

Avantageusement, 1' orifice de sortie peut etre constitue d'une 
pluralite de micro-orifices, disposes par exemple en etoile, 
pour pulveriser le produit a sa sortie. 

Selon encore une autre caract6ristique, la languette comporte 
au moins une ligne intermediate de soudure definitive avec 
1' autre pellicule entre ses bords lateraux themosoudes de 
maniere definitive, ladite ligne de soudure intermediaire 
etant sensiblement paralieie auxdits bords lateraux pour 
definir une pluralite de precanaux de diffusion du produit. 

Dans une forme particuliere de realisation du dispositif, la 
reserve se presente sous la forme generale d'une bulle creuse 
contenant le produit a diffuser. 

15 Dans une autre forme de realisation, les deux pellicules 
formant la reserve sont sensiblement planes et superposees, au 
morns l'une d' entre elles comportant une region bomb6e vers 
l'exterieur, obtenue par exemple par moulage, pour definir la 
reserve precitee avec 1' autre pellicule, la region 

20 peripherique des pellicules autour de ladite region bombee 
s'etendant sensiblement dans un meme plan pour definir une 
surface peripherique de support et de prehension du 
dispositif. 

Dans une variante, les deux pellicules comportent une ligne de 
25 pliage commune passant au droit de la preouverture de la 
reserve, de fagon qu'en exergant une pression sur la surface 
peripherique de support du dispositif, de*part et d'autre de 
la ligne commune de pliage, la reserve soit 6crasee par 
pincement entre les deux parties repliees du dispositif, ce 
30 qui provoque la diffusion du produit par la preouverture 
situee sur 1' arete du diddre forme par les deux parties 
repliees du dispositif. 

Selon une autre caracteristique, la pellicule qui est munie 
d'une preouverture comporte sur sa face externe une couche de 
35 matiere formant un tampon applicateur, qui est hermetiquement 
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li6 £ la p6riph6rie de ladite surface de support, de raani^re a 
impr£gner le tampon appiicateur avec le produit lors de 
l'eclatement de la reserve par la prSouverture, le tampon 
appiicateur servant a appliquer le produit sur toute surface 
choisie, 1" appiicateur pouvant etre un papier absorbant, une 
mati£re textile, spongieuse ou cotonneuse. Dans ce cas, on 
peut prevoir un espace libre intercalaire entre le tampon 
appiicateur et la pellicule en vis-a-vis pour permettre au 
produit libera par la reserve de se repartir de mani£re 
homogdne sur toute la surface du tampon appiicateur. 

Avantageusement, on prSvoit un film protecteur escamotable li6 
a l f un des bords du tampon appiicateur sur sa face externe, 
pour le recouvrir et l'isoler de tout element exterieur 
pouvant le detSriorer et/ou le contaminer. 

15 De preference, la preouverture est disposSe sur l'une des 
pellicules, sensiblement au centre de la reserve. 

La reserve peut contenir . un produit liquide, cr&neux, 
g^latineux ou gazeux. 
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Un deuxiSme objet de 1» invention concerne un dispositif 
d 1 application d'un tatouage temporaire adhesif. 

On connait par le brevet US N° 5578353 un dispositif de 
decalcomanie d'un ticket portant une encre, a l'aide d'une 
eponge mouillee ou d'une pulverisation appliqude sur la peau. 
Un tel dispositif n^cessite toutefois 1 'utilisation d'une 
25 Sponge mouillee ou d'un autre instrument Equivalent, ce qui 
complique l f utilisation. 

Le document DE - A- 19606839 dScrit un dispositif comport ant 
un support auxiliaire, une couche d' adhesif de contact, une 
couche de transfert entre le support et la couche d' adhesif, 

30 ladite couche de transfert contenant un liant qui adhere plus 
fortement a la couche adhesive qu'au support, la couche de 
transfert et/ou la couche d'adh§sif comportant, d'une part, de 
fines particules creuses contenant de l'eau et, d' autre part 
un alcool solide soluble dans l'eau, de facon qu'une pression 

35 exerc£e sur le support provoque l'eclatement des 
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microparticules pour appliquer ladite couche de transfert sur 
une surface. Toutefois, un tel dispositif n^cessite de 
fabriquer des microspheres dans une couche de polymere opaque, 
ladite couche de polymere opaque 6tant destinee a §tre 
transferee sur la surface, ce qui complique la fabrication et 
augmente le cout de production. 

L' invention a pour deuxi&ne but d»61iminer les inconv^nients 
pr£cit6s des dispositifs de tatouage temporaire adh6sif 
antdrieurs, et de proposer un dispositif d' application de 
tatouage temporaire adhesif qui soit simple et peu couteux i 
fabriquer, et qui permette une application instantanee du 
tatouage temporaire adhesif sur toutes surfaces choisies. 

A cet effet, 1' invention a pour deuxi&ne objet un dispositif 
d' application d'un tatouage temporaire adhesif f utilisant le 
15 dispositif de diffusion d£fini precddemment ; caract6ris6 en 
ce qu ■ une encre pour tatouage temporaire adhesif est 
positionnee sur la face externe du tampon applicateur, de 
sorte qu'une pression exercee par l'utilisateur sur la reserve 
provoque l'eclatement de I'enveloppe par la preouverture, ce 
qui genere I'humidification du tampon applicateur et le 
transfert instantane du tatouage temporaire adhesif sur la 
surface choisie. 

Avantageusement, le dispositif comporte un film protecteur 
escamotable li6 A l'un des bords du tampon applicateur sur sa 
25 face externe, pour recouvrir 1' encre de tatouage temporaire 
adhesif et l'isoler des £16ments ext6rieurs pouvant la 
contaminer et/ou 1 1 endommager . Le film protecteur peut §tre 
muni sur sa face externe d'une couche de matidre adhesive 
recouverte d'une pellicule de protection pelable de facon a 
permettre de transferer le tatouage, d§ji appliqu6 sur une 
surface, sur ladite couche de mature adhesive, apres avoir 
pele la pellicule de protection, et d' appliquer k nouveau 
ledit tatouage sur une autre surface. 

Selon une autre caract6ristique, le dispositif comporte une 
35 pellicule suppl&nentaire herm^tiquement liee £ la peripherie 
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de la surface de support, du cdte oppose a la preouverture, de 
facon a definir un volume d'air entre ladite pellicule 
supplementaire et la reserve, ladite pellicule supplementaire 
comportant localement une zone peripherique de liaison 
affaiblie, de fagon qu'une pression d'ecrasement exercee sur 
ladite pellicule supplementaire provoque successivement ou 
simultanement l'eclatement sonore du volume d'air au niveau de 
la zone de liaison affaiblie et l'eclatement de la reserve par 
la preouverture. 



L' invention sera mieux comprise, et d'autres buts, details, 
caracteristiques et avantages de celle-ci apparaitront plus 
clairement au cours de la description explicative detaillee 
qui va suivre de plusieurs modes de realisation particuliers 
actuellement preferes de 1' invention, donnes uniquement a 
15 titre illustratif et non limitatif, en reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 est vue schematique en coupe transversale d'un 
premier mode de realisation du dispositif de diffusion 
conforme a 1' invention, comportant une preouverture au centre 
de l'une des pellicules definissant la reserve ; 

- la figure 1A est une vue de dessous du dispositif de la 
figure 1, la pellicule munie de la preouverture etant omise ; 

- la figure 2 est une vue analogue a la figure 1, le 
dispositif etant equipe, en outre, d'un tampon applicateur 
dispose en vis-a-vis de la preouverture, 

- la figure 2A est une vue de dessus de lafigure 2, montrant 
le tampon applicateur seul ; 

- la figure 3 est une variante de realisation du dispositif de 
la figure 2, le tampon applicateur etant en outre muni d'un 
film protecteur escamotable ; 

- la figure 3A est une vue de dessous de la figure 3, le 
tampon applicateur etant omis ; 

- la figure 4 est une vue en plan de dessus d'un autre mode de 
realisation du dispositif de diffusion selon l 1 invention, la 
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zone de preouverture etant definie sur un bord peripherique 
interne de la reserve ; 

- la figure 5 est une vue analogue a la figure 4, la reserve 
ne comportant pas de support peripherique environnant ; 

- la figure 6 est une variante de realisation du dispositif de 
la figure 4, la zone de preouverture etant definie sur un bord 
peripherique externe de la reserve ; 

- la figure 6A est une vue en coupe transversale suivant la 
ligne VI de la figure 6 ; 

- la figure 7 est une vue analogue a la figure 6A, mais 
representant la reserve depourvue de support peripherique 
environnant ; 

- la figure 8 est une vue de dessus d'un dispositif similaire 
a celui de la figure 7, mais representant une reserve en forme 

15 generale de bulle spherique ; 

- la figure 8 A est une vue analogue a la figure 8, mettant en 
evidence le detachement de la soudure fragilisee du dispositif 
lors de son utilisation; 

- les figures 9 et 9A sont des vues en coupe suivant la ligne 
IX respectivement des figures 8 et 8A ; 

- les figures 10 et 10A sont des vues respectivement 
similaires aux figures 8 et 9, mais representant une variante 
de realisation du dispositif ; 

- la figure 11 est une vue partielle et agrandie d'une zone 
25 thermosoudee fragilisee integrant une pluralite de micro- 
orifices pouvant etre utilisee dans les modes de realisation 
des figures 4 a 10 ; 

- les figures 12, 12A, 13, 13A sont des vues similaires 
respectivement aux figures 8, 8A, 9, 9A, mais representent une 

30 variante de realisation de 1' invention ; 

- les figures 14, 14A, 15 et 15A sont des vues similaires 
respectivement aux figures 12, 12A, 13 et 13A, mais 
representent encore une autre variante de realisation ; 



20 



WO 98/45127 



10 



PCT/FR98/00724 



10 



- les figures 16 et 16A sont des vues respectivement de dessus 
et de dessous d'un dispositif du type de la figure 1, dans 
lequel une ligne de pliage commune est formee sur les deux 
pellicules au droit de la preouverture ; 

- la figure 17 est une vue laterale du dispositif de la figure 
16, montrant la diffusion du produit sur une surface choisie, 
dans une orientation selectionnee; 

- la figure 17A est une vue analogue de la figure 17, le 
dispositif etant equipe en outre d'un tampon applicateur ; 

- la figure 18 montre une reserve sous la forme d'une bulle 
spherique presentant une preouverture constitute d'une zone de 
plus faible epaisseur ; 

- les figures 18A et 18B representent la bulle de la figure 
18, lors de deux etapes successives d' utilisation ; 

15 - les figures 19A a 19H sont des vues schematiques de dessus 
representant diverses formes de realisation de la reserve et 
du support environnant d'un dispositif conforme a 1' invention 

- la figure 20 est une vue analogue a la figure 3, mais 
20 representant un dispositif d' application de tatouage 

temporaire adhesif comportant en outre une couche d'encre 
adhesive sur le tampon applicateur ; et 

- la figure 21 est une vue analogue a la figure 2, mais 
representant une variante de realisation de dispositif 

25 d' application de tatouage temporaire adhesif, comportant en 
outre une couche d'encre adhesive, un film protecteur muni 
d'une pellicule pelable, et une pellicule supplementaire au- 
dessus de la reserve pour engendrer un bruit d 1 eclatement . 

Sur la figure 1, on voit en coupe une premiere pellicule 
sensiblement plane 1, sur laquelle est appliquee une deuxieme 
pellicule 2 presentant une region peripherique 2a qui est 
collee ou thermosoudee a une region peripherique 
correspondante de la pellicule 1 et une region centrale bombee 
vers l'exterieur 2b, obtenue par exemple par moulage, de 
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maniere a definir entre ladite zone centrale bombee 2b et la 
pellicule 1 en vis-a-vis un espace clos 3 definissant une 
reserve pour un produit a distribuer. On a indique par des 
traits hachures la zone de collage ou de thermosoudage 4. La 
5 pellicule inferieure 1 comporte en son centre une preouverture 
definie par une predecoupe en forme de croix 5 pour la 
diffusion du produit vers l'exterieur. On voit sur la figure 
1A, que la region peripherique 2a de la pellicule 2 est 
hachuree pour indiquer 1 • emplacement du collage ou du 
10 thermosoudage 4. La forme generale du dispositif est 
sensiblement rectangulaire, alors que la reserve 3 a une forme 
globalement en ellipse en vue de dessus. 

La region peripherique 2a de la pellicule 2 forme avec la 
portion correspondante de la pellicule 1 un support annulaire 
15 servant notamment pour la prehension du dispositif. 

En se referant maintenant a la figure 2, on voit qu'une couche 
de matiere 6 formant un tampon applicateur est 
peripheriquement fixe a la surface externe de la pellicule 1, 
par 1' intermediate d'un cordon de colle ou de soudure 7, ce 
20 dernier delimitant un espace intercalaire 8 entre la 
preouverture 5 de la pellicule 1 et la surface interne en vis- 
a-vis du tampon applicateur 6. Ce tampon applicateur 6 peut 
etre un papier absorbant, une matiere textile, spongieuse ou 
cotonneuse. L' espace intercalaire 8 a pour but de permettre la 
diffusion du produit contenu dans la reserve 3 et sortant par 
la preouverture 5 sur sensiblement toute la surface interne du 
tampon applicateur 6, pour permettre son impregnation en 
produit de maniere sensiblement homogene. Ainsi, le produit 
pourra etre applique sur toute surface choisie par 
1 • intermediate de la surface externe du tampon applicateur 6. 

Bien entendu, les liaisons 4 et 7 sont hermetiques au produit 
a distribuer. 

En se referant a la figure 3, on voit une variante de 
realisation dans laquelle la pellicule superieure 12 presente 
35 une forme legerement concave vers le bas et la pellicule 11 
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epouse sensiblement la forme de la pellicule 12, a 
1* exception de la portion centrale 11a qui est bombee vers le 
bas et munie en son centre de la preouverture 15. La reserve 
13 est done ici tournee vers le bas, contrairement £ la figure 
5 1 oil la reserve 3 etait tournee vers le haut. 

Les pellicules 11 et 12 sont relides a leur peripherie 12a a 
, un tampon applicateur 16, par un cordon peroph6rique de colle 
ou de soudure 17 (voir figure 3A) . Le tampon applicateur 16 
est relie par un bord transversal £ une patte 19a d ! un film 
10 protecteur flexible transparent 19 qui est destine a recouvrir 
la surface externe du tampon applicateur 16 pour l f isoler de 
I'exterieur et le proteger de toute contamination et/ou 
deterioration. 

On voit sur la figure 3 que l'espace intercalaire 18 prevu 
15 entre la reserve 13 et le tampon applicateur 16 est nettement 
plus important que l'espace intercalaire 8 de la figure 2, car 
ici la surface bombee 11a de la reserve est tournee vers le 
tampon applicateur. 

Sur la variante de la figure 4, la pellicule supdsrieure 22 
20 pr<§sente egalement une forme rectangulaire avec une portion 
centrale 22b sensiblement en forme de calotte spherique bombee 
vers I'exterieur et une region periph£rique plane 22a. La 
portion centrale 22b de la pellicule 22 definit avec la 
pellicule inferieure (non representee) une reserve 23. 

25 La pellicule inferieure comporte une languette 21a recourbee 
vers l'interieur, qui est coliee ou thermosoudee, corome 
indiquee par la zone hachuree 25, a la surface interne de la 
portion bombee 22b de la pellicule 22. Cette languette 21a est 
hermetiquement fixee par des points de colle detachables ou 

30 une thermosoudure fragilisee k la portion 22b de la pellicule 
22, pour permettre a cette languette 21a de se detacher, 
lorsqu'une pression est exerc6e sur la reserve 23. Lorsque la 
languette 21a est detachee, le produit peut diffuser vers 
I'exterieur par un orifice 25a menage & travers la portion 22b 

35 de la pellicule 22, au droit de la languette 21a. Avant qu'une^ 
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pression soit exercee sur la reserve 23, 1' orifice 25a est 
hermetiquement obture par la liaison affaiblie 25 avec la 
languette 21a. 

On pourrait en variante, pr§voir 1' orifice 25a sur la 
5 pellicule inferieure et la languette 21a sur la pellicule 
superieure 22, sans sortir du cadre de 1' invention. 

Le seul bord de la languette 21a qui n'est pas detachable est 
celui qui est commun avec le bord peripherique de la portion 
22b de la pellicule 22 qui est thermosoudee de maniere 
definitive avec la pellicule inferieure. 

Dans la variante de la figure 6, la pellicule superieure 32 
comporte egalement une portion centrale 32b en forme de 
calotte sph6rique et une portion plane environnante 32a. La 
reserve 33 est definie entre la portion centrale bombee 32b de 
la pellicule 32 et la surface interne en vis-a-vis de la 
pellicule plane inferieure 31 (voir figure 6A) . 

La zone de preouverture 35 (representee hachuree) est definie 
ici par une languette 32c faisant partie de la portion 
peripherique 32a de la pellicule 32, ladite languette 32c 
s'etendant £ partir d'un bord peripherique de la portion 
centrale 32b et etant thermosoudee de maniere definitive par 
tous ces cotes a la pellicule inferieure 31, a 1' except ion de 
son bord 35b, commun avec le bord peripherique de la portion 
centrale 32b, qui est relie par une soudure fragilisee a la 
pellicule inferieure 31. La languette 32c est egalement reliee 
par une thermosoudure fragilisee 35 sur toute sa surface A la 
pellicule inferieure 31, pour la raison expliquee ci-apres. Un 
orifice 35a est menage a travers la languette 32c pour 
permettre la diffusion du produit vers l'exterieur lorsque le 
bord interne 35b et toute la surface interne 35 de la 
languette 32c s'est detachee de la pellicule inferieure 31, 
sous I'effet d'une pression exercee sur la reserve 33. La zone 
de preouverture 35 forme ainsi un pre-canal de sortie du 
fluide, lequel precanal se dilate en un canal en detachant la 
soudure fragilisee sous I'effet de la pression, ce. qui permet 
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au fluide contenu dans la r6serve 33 de passer dans le canal 
vers 1* orifice de sortie 35a. 

Sur la figure 7, les deux pellicules 131 et 132 ne comportent 
pas de region peripherique plane, mais se raccordent l'une a 
1' autre uniquement par leurs bords peripheries communs. 
Autrentent dit, la pellicule 132 presente une forme generale en 
calotte spherique et la pellicule 131 presente une forme 
sensiblement en disque plan. La pellicule 132 comporte en 
outre une languette 132a qui fait saillie vers l'exterieur et 
qui se superpose a une languette correspondante 131a qui fait 
saillie vers l'exterieur de la pellicule 131. La languette 
132a comporte un orifice ou une buse de projection saillante 
135a pour le produit contenu dans la reserve 133, i es 
languettes 131a et 132a etant liees par une soudure 
fragilisee, a 1' exception, de leurs bords externes qui sont 
mutuellement soudes de maniere definitive. 

Sur la figure 5, on a presente le meme dispositif que sur la 
figure 4, sauf qu'il ne comporte pas ici de surface 
peripherique plane entourant la reserve 123. La pellicule 
superieure 123 presente une forme generale en calotte 
spherique, de maniere analogue a la pellicule 132 de la figure 
7. Au voisinage de son bord peripherique, la pellicule 122 
comporte un orifice 125a qui est obture par une languette 
interne 121a de la pellicule inferieure (non representee) avec 
25 une soudure fragilisee 125. Le fonctionnement du dispositif de 
la figure 5 est identique a celui de la figure 4. 

En variante, 1' element 22b, 122, 32b et 132 respectivement des 
figures 4 a 7 peut etre constitue d'une coque rigide 
remplacant la pellicule souple moulee, ce qui permet 

30 d'encarter le dispositif entre les feuilles d'une revue ou 
d'un magazine en le placant par la pellicule 21, 121, 31 et 
131 sur une feuille avec un adhesif detachable. Ainsi, le 
dispositif ne risque pas d'eclater sous l'effet de la pression 
( du magazine, lors de son transport et de son stockage, et on 

35 peut detacher le dispositif pour le repositionner sur un autre 
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support ou une autre surface choisie ou pour le faire eclater 
en exercant une pression sur la pellicule plane souple. 

Dans le mode de realisation represents sur les figures 8 et 9, 
la reserve 143 a une forme generale spherique obtenue par 
1- assemblage de deux pellicules hemispheriques 141 et 142 le 
long de leur bord equatorial commun 143a. Les pellicules 141 
et 142 comportent chacune une languette respective 141a et 
142a qui sont superposees et font saillie vers l'exterieur. 
Ces languettes 141a et 142a sont liees l'une a 1' autre sur 
tous leurs cotes par une soudure permanente, a 1» exception de 
leur bord interne 145b et de leur surface en regard 145 qui 
sont lies par une soudure fragilisee, comme indique dans la 
zone hachuree. La languette 142a et/ou 141a comportent un 
orifice 145a debouchant dans la zone de soudure fragilisee 
145, pour permettre Rejection du produit contenu dans la 
reserve 143, lorsque la zone de soudure fragilisee 145 s'est 
detachee, formant un canal d'ejection 145- comme illustre sur 
les figures 8A et 9A. En effet, sous 1' effet d'une force de 
pression exercee sur chaque pellicule, comme illustre par les 
fleches P sur la figure 9A, la zone de soudure fragilisee 145 
se detache formant le canal 145' ce qui permet 1 'ejection par 
1' orifice 145a du fluide comme indique par la fleche F. 

Bien entendu, la languette 141a et/ou 142a peuvent avoir 
plusieurs orifices d'ejection de produit, comme illustre sur 
la figure 11. Sur cette figure, plusieurs orifices 146 
disposes en etoile debouchent dans la zone de soudure 
fragilisee 145 pour avoir un effet de pulverisation ou micro- 
jets du produit contenu dans la reserve 143. 

Sur la figure 9, une petite pellicule supplemental^ de 
protection 149 est collee de maniere detachable ou liee par 
une thermosoudure fragilisee sur 1 'orifice 145a pour le 
recouvrir et l'isoler des elements contaminants ou deteriorant 
exterieurs, notamment pour des regions d' hygiene. 

Sur les figures 10 et 10A, les elements qui sont identiques ou 
35 similaires a ceux illustres sur les figures 8 et 9 portent les 
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memes chiffres de reference augments d'une dizaine. La 
variante de la figure 10 diffSre du mode de realisation des 
figures 8 et 9, principalement par le fait que les languettes 
152a et 151a ont ici une forme g£nerale circulaire, au lieu de 
la forme sensiblement rectangulaire des figures 8 et 9, et par 
le fait que 1» orifice de sortie 155a presente ici une forme de 
buse saillante vers l'extSrieur au lieu du simple orifice 145a 
des figures 8 et 9. 

Sur les figures 12 et 13, les 616ments identiques ou 
similaires a ceux illustres sur les figures 8 et 9 portent les 
memes chiffres de reference augments d 1 une vingtaine . La 
variante des figures 12 et 13 differe du mode de realisation 
des figures 8 et 9, essentiellement par le fait que 1' orifice 
de sortie du fluide est constitu6 ici par le bord distal 165a 
15 de la zone de soudure fragilisSe 165 entre les languettes 162a 
et 161a. Dds lors, lorsque I'on exerce une pression P sur la 
reserve 163, les languettes 161a et 162a se d^tachent, 
d6finissant un canal d' Evacuation 165 f qui d&bouche en t§te 
165a vers 1'extSrieur, pour ejecter le produit corame indiquS 
20 par la flSche F. Contrairement au mode de realisation des 
figures 8 et 9, le fluide F est sur les figures 12 et 13 
diffuse vers 1'extSrieur sans etre pulverise. II convient bien 
par exemple pour un produit cremeux, g^latineux ou pateux. 

L' orifice distal de sortie 165a sur la figure 13 est recouvert 
25 par un prolongement 169 de la languette 162a de manure a 
pouvoir replier et fixer de maniere detachable la portion 
saillante de la languette a 1' autre pellicule, pour I'isoler 
des Elements contaminants et/ou deteriorants de l ! ext£rieur, 
notamment pour des raisons d'hygi&ne. Sous I'effet du fluide 
sous pression ejecte par le canal ouvert 165', le prolongement 
169 de la languette 162a se dEtache, comme illustrE sur la 
figure 13A, et contribue Egalement a orienter le flux de 
produit F dans une direction determine . Le prolongement 169 
pourrait Egalement servir d' applicateur . 

35 Sur les figures 14 et 15, les Elements identiques ou 
similaires a ceux du mode de realisation des figures 12 et 13, 
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portent les memes chiffres de reference augments d'une 
dizaine. La variante des figures 14 et 15 diff^re 
essentiellement du mode de realisation des figures 12 et 13 
par le fait que le dispositif des figures 14 et 15 comporte 
5 une ligne de soudure permanente intermediate 175b dans la 
zone de soudure fragilisee 175, ladite ligne de soudure 
permanente intermediate 175b s'£tendant entre les bords 
lateraux des languettes 171a et 172a et parall^lement a ces 
derniers, de mani&re a d6finir deux canaux parall&les 175* 
10 plus 6troits d^bouchant & I'extr&nitS distale 175a sur 
I'exterieur, afin d'obtenir deux jets separ^s de fluide F. 
Bien entendu, on pourrait prevoir plusieurs lignes 
interm6diaires de soudure permanente pour obtenir plusieurs 
jets de fluide. 

15 Dans un autre mode de realisation de la figure 2 repr6sente 
sur les figures 16 et 17, le dispositif comporte une pellicule 
sup6rieure 42 dont une portion centrale circulaire 42b est 
bombSe vers I'exterieur et se raccorde a une portion 
peripherique plane environnante 42a, et une pellicule 

20 inf^rieure plane de forme carree 41 qui est fixee de maniere 
permanente a la portion plane peripherique 42a de la pellicule 
42. Au droit de la portion circulaire bomb£e 42b de la 
pellicule 42, la pellicule 41 comporte une pr£decoupe en forme 
de croix 45, de preference au centre de ladite portion 

25 circulaire 42b. La reserve 43 est definie entre la portion 
bomb6e 42b et la pellicule inf6rieure sous-jacente 41. La 
pellicule 41 et la region p6riph6rique plane 42a de la 
pellicule 42 comportent en outre une ligne de pliage commune 
43a qui s*6tend sur toute leur longueur et. passe par la 

30 preouverture 45, ce qui partage le dispositif en deux parties 
pliables. Ainsi, en exergant une pression avec les doigts D 
(voir figure 17) sur chaque partie pliable du dispositif, on 
comprime la reserve 43 entre les deux parties pli£es du 
dispositif, ce qui provoque l'6clatement de la reserve par la 

35 preouverture 45 pour ejecter le produit dans la direction de 
la fl^che F, vers une surface choisie S. Dans ces conditions, 
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on n' agit plus directement sur la reserve 43, mais sur les 
parties peripheriques des pellicules 41 et 42. 

Sur la figure 17A, un tampon applicateur 4 6 est fixe sur la 
face externe de la pellicule 41, de maniere analogue au mode 
de realisation de la figure 2. Ainsi, le fluide sortant par la 
preouverture 45 pourra impregner le tampon applicateur 46. 

Sur les figures 18, le dispositif est constitue d'une bulle 
creuse 200 definissant a I'interieur une reserve de 203 pour 
le produit a distribuer, ladite bulle 200 presentant 
localement une deformation 205 bombee vers l'exterieur et 
d'epaisseur moindre, pour constituer une zone affaiblie de 
preouverture par eclatement. Bien entendu, la bulle 200 
pourrait etre obtenue par assemblage de deux pellicules 
hemispheriques thermosoudees ensembles de maniere definitive 
15 le long de leur bord Equatorial commun. 

En comprimant la bulle 200 avec les doigts D, on provoque 
l'eclatement de la zone affaiblie 205, pour l'ejection du 
produit en direction de la fleche F. 

Les figures 19A a H representent diverses formes pour la 
20 reserve et le support environnant. Sur les figures 19A a D, le 
support presente une forme sensiblement carree, alors que la 
reserve presente respectivement une forme circulaire, carree, 
triangulaire, et irreguliere en vue de dessus. Sur les figures 
19E a G, le support a une forme circulaire, alors que les 
25 reserves ont respectivement une forme circulaire, triangulaire 
et carree. Sur la figure 19H, le support a une forme 
triangulaire et la reserve a une forme circulaire. Toutefois, 
les formes respectives du support et de la reserve peuvent 
varier d'une maniere quelconque, sans sortir du cadre de 
30 1' invention. 

En se referant maintenant aux figures 20 et 21, on va decrire 
deux modes de realisation particuliers pour un dispositif 
d' application de tatouage temporaire adhesif. 

La figure 20 est identique a la figure 3, a l'exception d'une 
35 couche d'encre 20 pour tatouage temporaire adhesif, qui est 
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deposee sur la surface externe du tampon applicateur 16. 
Lorsqu'une pression est exercee sur la pellicule 12 pour 
ecraser la reserve 13, la preouverture 15. eclate, ce qui 
libere le liquide dans l'espace intermediate 18. Le liquide 
5 ejecte se repartit alors de maniere homogene sur toute la 
surface interne du tampon absorbant 16, ce dernier, une fois 
humidifie, permettant le transfert de motifs constitues par 
l'encre 20 sur toute surface choisie. 

Le film protecteur 19 permet d'isoler l'encre pour 
10 decalcomanie adhesive 20 de tout element exterieur 
deteriorant . 

Dans la variante de la figure 21, les elements identiques ou 
similaires a ceux illustres sur la figure 2 portent les memes 
chiffres de reference augmentes d'une centaine. La zone 
15 hachuree 104 indique la liaison permanente entre la region 
peripherique 102a de la pellicule 102 et la pellicule 
inferieure 101. 

De maniere analogue a la figure 20, une couche d'encre pour 
decalcomanie adhesive 110 est positionnee sur la surface 
20 externe du tampon absorbant 106, et un film protecteur 109 est 
fixe par une patte 109a sur un bord transversal du tampon 
absorbant 106, pour servir de point d' articulation au film 
souple 109, qui peut etre par exemple un film transparent. Ce 
film protecteur 109 est destine a recouvrir l'encre 110, et 
25 comporte sur sa face inferieure une couche adhesive contre 
laquelle est plaquee une pellicule de protection pelable 109b. 
Une fois que le motif constitue de l'encre 110 a ete transfere 
sur une surface donnee, on peut retirer la pellicule de 
protection provisoire 109b du film protecteur 109, et plaquer 
ce film protecteur 109 par sa face comportant la couche 
adhesive sur le motif imprime, pour retirer immediatement ce 
motif de la surface ou il a ete applique, et permettre son 
repositionnement sur une autre surface. 

Le dispositif de la figure 21 comporte en outre une pellicule 
35 supplementaire en plastique 111, de forme generale convexe 
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tourn£e vers l'ext£rieur, dont le bord p6riph£rique 111a est 
soude de maniere permanente en 112 a la face superieure de la 
pellicule 102, une zone dudit bord peripherique 111a 6tant 
reli£ par une soudure fragilis£e 112a i la pellicule 102, pour 
5 permettre l'^clatement du volume d'air 113 corapris entre les 
pellicules 111 et 102, lorsqu'une pression est exerc6e sur la 
pellicule supplement a ire 111. 

Lorsque le dispositif de la figure 21 est utilise, on escamote 
d'abord le film protecteur 109 avec sa pellicule 109b, on 

10 applique la couche d'encre 110 centre la surface oh elle doit 
etre transferee, on exerce une pression sur la pellicule 111, 
ce qui provoque instantanement l'eclatement du volume d'air 
113 par la soudure fragilisee 112a, puis l'6crasement de la 
reserve de liquide 103, qui eclate a son tour par la 

15 preouverture 105, ce qui provoque l'humidification du tampon 
applicateur 106, et lib£re ainsi l'encre pour d£calcomanie 
adhesive 110 sur la surface choisie. 

On notera que les pellicules utilisees dans le dispositif de 
1* invention ne sont pas obligatoirement en plastique, mais 
20 peuvent etre en m6tal ou en mat£riaux composites. 

Le support plan qui entoure la reserve, dans certains modes de 
realisation, peut servir pour imprimer des informations ou des 
motifs. Le dispositif peut §tre con?u globalement transparent, 
opaque ou colore. 

25 Bien que tous les dispositif s illustres ne comportent qu'une 
seule reserve, on pourrait pr6voir plusieurs reserves 
identiques ou differentes sur un meme dispositif. 

La zone de preouverture sera determin6e de fatpon a eclater a 
partir d'un certain seuil de resistance, suffisamment eleve 
30 pour garantir 1' integrity de la reserve pendant son transport 
et son stockage, et suffisamment faible pour pouvoir §tre 
atteint par une pression manuelle. 

Encore un autre avantage de 1' invention est que son 
utilisation peut s'effectuer i l'aide d'une seule main. 
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Le support du dispositif peut 6galement etre perce pour pouvor 
etre suspendu a un moyen d 1 accrochage, en vue de sa vente. 

Bien que 1' invention ait 6t<§ d6crite en liaison avec plusieurs 
modes de realisation particuliers, il est bien Evident qu'elle 
5 n'y est nullement limit^e et qu'elle comprend tous les 
equivalents techniques des raoyens d6crits ainsi que leurs 
combinaisons si celles-ci entrent dans le cadre de 
1* invention. 
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RE VEND I CAT IONS 

1. Dispositif pour diffuser une ou plusieurs doses de produit 
fluide, chaque dose etant contenue dans une reserve etanche 

5 (3, 13, 23, 33, 43, 103, 123, 133, 143, 153, 163, 173, 203) 
qui est definie par une enveloppe au moins partiellement en 
matiere souple _d6formable, de fagon qu'une pression 
d'ecrasement (P) exercee sur la reserve provoque 1 ^clatement 
de 1' enveloppe pour liberer le produit contenu dans la 

10 reserve, caracterise en ce que 1' enveloppe est pourvue 
localement d'au moins une zone d'af faiblissement formant une 
prt-ouverture (5, 15, 25, 35, 45, 105, 125, 135, 145, 155, 
165, 175, 205), de facon & provoquer 1 1 eclatement instantane 
de 1' enveloppe au niveau de la preouverture, le flux de 

15 produit (F) etant ainsi canalise par la preouverture dans une 
orientation predetermine . 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que 1' enveloppe comporte deux pellicules (1, 11, 21, 31, 
41, 101, 121, 131, 141, 151, 161, 171 ;2, 12, 22, 32, 42, 102, 

20 122, 132, 142, 152, 162, 172; 200) en matiere plastique ou 
analogue, herm&tiquement liees, par exemple par collage ou 
thermosoudage, I'une a l 1 autre dans une region peripherique 
pour dtfinir entre elles la reserve contenant le produit. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise par le 
25 fait que la preouverture est constitute d'une predecoupe de 

1' enveloppe, de preference en forme g^ntrale de croix 
(5,15,45,105) . 

4. Dispositif selon la revendication 2, caracterise par le 
fait que la preouverture est constitute d'une zone de faible 

30 epaisseur (205), de preference par deformation locale de 
1* enveloppe. 

5. Dispositif selon la revendication 2, caracterise par le 
fait que la region ptriphtrique de liaison comporte localement 
une zone de thermosoudure fragilisee (25, 35, 125, 145, 155, 

35 165, 175) formant la preouverture prtcitee, alors que le reste 
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de la region peripherique de liaison est une thermosoudure 
definitive . 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterise par le 
fait que la zone de thermosoudure fragilisee est definie entre 

5 une portion peripherique en forme de languette (21a, 32c, 
121a, 132a, 142a, 152a, 162a, 172a) de I'une des pellicules et 
une portion correspondante (22b, 31, 122, 131a, 141a, 151a, 
161a, 171a) de l'autre pellicule, lesdites portions etant 
superposees et s'etendant sensiblement a distance du bord 
10 peripherique de la reserve. 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracterise par le 
fait que la languette precitee (21a, 121a) fait saillie a 
l'interieur de la reserve (23, 123) et est thermosoudee de 
maniere detachable, a une portion correspondante (22b, 122) de 

15 l'autre pellicule, qui presente un orifice (25a, 125a) pour 
diffuser le produit a l'exterieur, lorsque la languette s'est 
detachee sous l'effet d'une pression d'ecrasement de la 
reserve. 

8. Dispositif selon la revendication 6, caracterise par le 
20 fait que la languette (32c, 132a, 142a, 152a, 162a, 172a) fait 

saillie a l'exterieur de la reserve (33, 133, 143, 153, 163, 
173) et est thermosoudee de maniere detachable a une portion 
correspondante (31, 131a, 141a, 151a, 161a, 171a) de l'autre 
pellicule, a 1' exception de deux bords lateraux de la 
25 languette qui sont thermosoudes de maniere definitive a 
l'autre pellicule pour definir au moins un pre-canal 
d'ouverture de la reserve. 

9. Dispositif selon la revendication 8, caracterise par le 
fait que le bord d'extremite distale (165a f 175a) de la 

30 languette est soude de maniere detachable pour definir au 
moins un precanal (165, 175) ouvrable en bout pour la sortie 
du produit. 

10. Dispositif selon la revendication 9, caracterise par le 
fait que la languette (162a) se prolonge au-dela de la portion 

35 correspondante (161a) de l'autre pellicule, de maniere a 
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pouvoir replier et fixer de maniere detachable la portion 
saillante (169) de la languette a l'autre pellicule, afin 
d'isoler le passage de sortie du produit des elements 
contaminants exterieurs, avant son utilisation. 

5 11. Dispositif selon la revendication 8, caract6rise par le 
fait que le bord d'extremite distale de la languette (32c, 
132a, 142a, 152a) est thermosoude de maniere definitive & 
1' autre pellicule, pour definir au moins un precanal ferae 
(35, 145, 155), et au moins un orifice (35a, 135a, 145a, 155a) 
10 est menage a travers la languette et/ou la portion 
correspondante de 1' autre pellicule pour la sortie du produit, 
lorsque la thermosoudure fragilisee se sera detachee sous 
l'effet de la pression exerc^e sur la reserve. 

12. Dispositif selon la revendication 11, caracterise par le 
15 fait que chaque " orifice de sortie (35a, 135a, 155a) comporte 

un embout saillant pour definir une buse de projection du 
produit. 

13. Dispositif selon la revendication 11, caract6rise par le 
fait que chaque orifice (145a) est recouvert d'une pellicule 

20 de protection (149) escamotable sous l'effet de la pression du 
produit sortant par 1' orifice, afin d'isoler !• orifice des 
Elements contaminants exterieurs avant 1' utilisation. 

14. Dispositif selon I'une des revendications 11 a 13, 
caracterise par le fait que l f orifice de sortie est constitue 

25 d*une pluralite de micro-orifices (146), disposes par exemple 
en etoile, pour pulveriser le produit a sa sortie. 

15. Dispositif selon i'une des revendications 8 & 14, 
carcterise par le fait que la languette (172a) comporte au 
moins une ligne intermediaire de soudure definitive (175b) 

30 avec 1' autre pellicule entre ses bords lateraux themosoudes de 
maniere , definitive, ladite ligne de soudure intermediaire 
etant sensiblement paralieie auxdits bords lateraux pour 
definir une pluralite de pr6canaux (175) de diffusion du 
produit. 
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16. Dispositif selon l'une des revendications 2 & .4, 
caracterise par le fait que la preouverture (5, 15, 45, 105, 
205) est disposee sur l'une des pellicules, sensiblement au 
centre de la reserve. 

5 17. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 16, 
caracterise par le fait que la reserve (143, 153, 163, 173, 
203) se presente sous la forme generale d'une bulle creuse 
contenant le produit & diffuser. 

18. Dispositif selon l'une. des revendications 2 a 16, 
10 caracterise par le fait que les deux pellicules formant la 

reserve sont sensiblement planes et superposees, au moins 
l'une d'entre elles comportant une region bomb6e vers 
I'exterieur (2b, 11a, 22b, 32b, 42b, 102b) obtenue par exemple 
par moulage, pour definir la reserve precitee avec 1' autre 
15 pellicule, la region peripherique (2a, 22a, 32a, 42a, 102a) 
des pellicules autour de ladite region bombee s'etendant 
sensiblement dans un merae plan pour definir une surface 
peripherique de support et de. prehension du dispositif. 

19. Dispositif selon la revendication 18 directement rattachee 
20 a l'une des revendications 2 a 4 et 16, caracterise par le 

fait que les deux pellicules (41, 42) comportent une ligne de 
pliage commune (43a) passant au droit de la preouverture (45) 
de la reserve (43), de fagon qu'en exergant une pression sur 
la surface peripherique de support (42a) du dispositif, de 
25 part et d' autre de la ligne commune de pliage, la reserve soit 
ecrasee par pincement entre les deux parties repliees du 
dispositif, , ce qui provoque la diffusion du produit par la 
preouverture situee sur 1' arete du diedre forme par les deux 
parties repliees du dispositif. 

30 20. Dispositif selon la revendication 18 ou 19 directement 
rattachee a l'une des revendications 2 k 4 et 16, caracterise 
par le fait que la pellicule (1, 11, 41, 101) qui est munie 
d f une preouverture comporte sur sa face externe une couche de 
matiere formant un tampon applicateur (6, 16, 46, 106), qui 

35 est hermetiquement lie a la peripherie (7, 17, 107) de ladite 
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surface de support, de maniere a impregner le tampon 
applicateur avec le produit lors de l'eclatement de la reserve 
par la preouverture, le tampon applicateur servant a appliquer 
le produit sur toute surface choisie. 

21. Dispositif selon la revendication 20 , caracterise par un 
espace libre intercalaire (8, 18, 108) entre le tampon 
applicateur et la pellicule en vis-a-vis pour permettre au 
produit libere par la reserve de se repartir de maniere 
homogene sur toute la surface du tampon applicateur. 

22. Dispositif selon la revendication 20 ou 21 , caracterise 
par le fait qu'il comporte un film protecteur escamotable (19, 
109) lie a l'un des bords (19, 109a) du tampon applicateur sur 
sa face externe, pour le recouvrir et l'isoler de tout element 
exterieur pouvant le deteriorer et/ou le contaminer. 

15 23. Dispositif selon l'une des revendications precedentes 

caracterise par le fait que la reserve peut contenir un 
produit liquide, cremeux, gelatineux ou gazeux. 

24. Dispositif duplication d'un tatouage temporaire adhesif, 
utilisant le dispositif de diffusion selon la revendication 20 
ou 21, caracterise en ce qu'une encre pour tatouage temporaire 
adhesif (20, 110) est positionnee sur la face externe du 
tampon applicateur (16, 106), de sorte qu'une pression exercee 
par l'utilisateur sur la reserve (13, 103) provoque 
l'eclatement de l'enveloppe par la preouverture (15,105), ce 
qui genere 1 'humidification du tampon applicateur et le 
transfert instantane du tatouage temporaire adhesif sur la 
surface choisie. 

25. Dispositif selon la revendication 24 , caracterise par le 
fait qu'il comporte un film protecteur escamotable (19, 109) 
116 a l'un des bords (19a, 109a) du tampon applicateur (16, 
106) sur sa face externe, pour recouvrir 1' encre de tatouage 
temporaire adhesif (20, 110) et l'isoler des elements 
exterieurs pouvant la contaminer et/ou 1 ' endommager . 

26. Dispositif selon la revendication 25 , caracterise par le 
35 fait que le film protecteur (109) est muni sur sa face externe 
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d'une couche de matiere adhesive recouverte d'une pellicule de 
protection pelable (109b). 

27. Dispositif selon la revendication 24 , caracterise par le 
fait qu'il comporte une pellicule supplementaire (111) 
5 hermetiquement liee a la peripherie de la surface de support 
(102a), du c6te oppose a la preouverture (105), de facon a 
definir un volume d'air (113) entre ladite pellicule 
supplementaire et la reserve (103), ladite pellicule 
supplementaire comportant localement une zone peripherique de 
10 liaison affaiblie (112a), de facon qu'une pression 
d'ecrasement exercee sur ladite pellicule supplementaire 
provoque successivement ou simultanement I'eclatement sonore 
du volume d'air au niveau de la zone de liaison affaiblie et 
I'eclatement de la reserve par la preouverture. 
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